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M. TUBERIA DE POLIETILENO EN ABASTECIMIENTO

1. DEFINICIONY ALCANCE

Esta unidad de obra consiste en el suministroyei@e y tendido de las tuberias de polietileno gh@bastecimiento
de agua, asi como de sus piezas especiales, jetatade fundicion, siendo de aplicacion las NorbisiE 53.133 en lo
relativo a su ejecucion con todos los elementosseeios para el completo acabado de la unidad.

Esta unidad de obra incluye también la realizadénlas conexiones entre las variantes y los sesviekistentes
correspondientes a las tuberias de presién, capémdlencia del nimero de piezas especiales, tida tideria
afectada y dificultad que conlleve la completaw@&m de la misma.

Asimismo, ser& considerado el PG-3/75, en todollaggee no contradiga al presente pliego, comalieb® General
de Prescripciones, para la correcta ejecuciondiestias unidades de obra.

2. MATERIALES

Todos los tubos y piezas especiales de polietiema abastecimiento cumpliran la Norma UNE 53.438,a juicio
del Director de la Obra, tras la revisién de losmas, incumplieran de algiin modo esta norma, astétdtivo podra
rechazarlos.

Los tubos y arquetas se limpiaran de todo tipoudepos extrafios y se mantendran asi hasta la i@cej@finitiva de
las obras.

Se adoptaran las precauciones necesarias enrkrmotesusceptibles de asentamiento para gardaszeotas tedricas y
evitar la rotura de los tubos.

3. EJECUCION DE LASOBRAS

Una vez preparada la cama de los tubos se procadiei@locacion de los mismos, en sentido ascémdandando su
perfecta alineacion y pendiente. Los tubos se agis minuciosamente, rechazando los que preseafeatas. La

colocacion se efectuara con los medios adecuaglalizando el descenso al fondo de la zanja de mmadwal. Se

evitaran dafios en los tubos por golpes o malaiéojec

Se prevera y cuidara la inmovilidad de los tubasuale la operacion de relleno.

Después se examinaran para cerciorarse de queesioriresté libre de tierra, piedras, Utiles dédfa, etc., y se
realizara su centrado y perfecta alineacién, caiidedo cual se procedera a calzarlos y acodaladosun poco de

material de relleno, para impedir su movimiento.

Cada tubo deberd centrarse perfectamente con lpaceades. La tuberia se colocar4 en sentido asdende
ejecutandose al mismo tiempo los apoyos para éuje la tuberia y relleno.
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Cuando se interrumpa la colocacién de la tubegidgagonaran los extremos libres para impedir leaéatde agua o
cuerpos extrafios, procediendo, no obstante estaymién, a examinar con todo cuidado el interiofadtiberia al
reanudar el trabajo, por si pudiera haberse intiddwalgiin cuerpo extrafio en la misma.

Las tuberias y zanjas se mantendran libres de agotando con bombas o dejando desagiies en laaeiravPara
proceder al relleno de las zanjas se precisarézadin expresa del Director de las obras.

Una vez montados los tubos y piezas, se procedé&ésajecion y ejecucion de los macizos de apoyeceios,
desviaciones, reducciones y, en general, tododlasjementos que estan sometidos a accionesuggamp originar

desviaciones perjudiciales.

En los macizos se colocaran necesariamente cadetésndicion, asi como en el paso a través dedasdes de
hormigén armado de las arquetas 0, en este Ultsm, pasamuros.

Generalmente no se colocaran mas de cien (100psraddrtuberia sin proceder al relleno, al mencsglapara evitar
la posible flotacion de los tubos en caso de inciddade la zanja y también para protegerlos, egpokible, de los

golpes.

Una vez construida, probada y lavada la nueva faybse habra de dejar sin unir el dltimo tramosespondiente a la
longitud comercial del tubo que se trate, procethéa después al corte de la tuberia existentes.

Previamente se habra contactado con el propietsfio de fijar la duracion del corte, asi com@smienzo y final.
Las operaciones necesarias seran:

- Corte de la tuberia actual, escogiendo en Idposena junta. De todas formas las tuberias detjefio permiten
cortes rapidos y limpios.

- Colocacion del dltimo tramo de la tuberia, o @caso, de la pieza especial (codo, etc.) quecesite

- En caso de producirse una desviacion tal entreaaiones que obligue a colocar un codo, ser&gagoenclarlo
suficientemente, apuntalando la tuberia correspateli si es que no se puede esperar a que frabten@gon
del macizo aln con el empleo de acelerantes.

Sera necesario programar adecuadamente los trabajos de que el equipo sea el adecuado, griaspasyde

soldadura, (2 minimo), grupos electrégenos, etc.

4. CONTROL DE CALIDAD

Seran preceptivas las pruebas de la tuberia idatglze se definen a continuacién.

Antes de empezar las pruebas deben estar coloesdsis posicion definitiva, todos los accesoriomd®nduccion. La

zanja debe estar parcialmente rellena, dejanduoritess descubiertas.

Una vez realizadas y con la aprobacion del Diradtdas Obras, se podra continuar con el relledasdeanjas.

Todas las superficies metdlicas, ya sean tubgréafiles metdlicos, piezas especiales, anclajes, @tberan estar
protegidos.
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Antes de ser puestas en servicio, las conduccietasran ser sometidas a una lavado y un tratandentdepuracion
bactereolégico adecuado, en las tuberias de alpaistetn

Pruebas preceptivas
Son preceptivas las dos pruebas siguientes dbdddlinstalada en la zanja:

- Prueba de presion interior.
- Prueba de estanqueidad.

El Contratista proporcionara todos los elementesipos para efectuar estas pruebas, asi comasehpénecesario, el
Director de las Obras podra suministrara los mat@si® equipos medidores, si lo estima convenientsmprobar
los suministrados por el Contratista.

a) Prueba de presion interior

A medida que avance el montaje de la tuberiageegera a pruebas parciales de presion interntigmos de
longitud fijada por el Director de las Obras.

Se recomienda que estos tramos tengan longitukia@@da a los quinientos metros (500 m), pero draaio
elegido la diferencia de presion entre el puntoadante mas baja y el punto de rasante méas aétacedera del
diez por ciento (10%) de la presion de prueba.

Antes de empezar la prueba deben estar colocaiss, posicion definida, todos los accesorios derduccion.
La zanja debe estar parcialmente rellena, dejasdjuihtas descubiertas.

Se empezara por llenar lentamente de agua el whjato de la prueba, dejando abiertos todos &meitos que
puedan dar salida de aire, los cuales se iranntiErrdespués y sucesivamente de abajo hacia amiéaez que
se haya comprobado que no existe aire en la coddude ser posible se dara entrada al agua poari jpaja,
con lo cual se facilitara la expulsion del aire |zoparte alta. Si esto no fuera posible, el llens& hara aun mas
lentamente, para evitar que quede aire en la tuberi

En el punto méas alto se colocara un grifo de ppega expulsion de aire y para comprobar que tbitibegior del
tramo objeto de la prueba se encuentra comunigatioferma debida.

La bomba para la presion hidraulica podra ser alammecanica, pero en este Ultimo caso deberdprstasta
de llaves de descarga o elementos apropiados pdea pegular el aumento de presion. Se colocad panto
mas bajo de la tuberia que se va a ensayar y gstavidta de dos mandémetros, de los cuales undlatesera
proporcionado por la Direccion de Obra o previameomprobado por la misma.

Los puntos extremos del trozo que se quiere prebaerraran convenientemente con piezas especjaese
apuntalaran para evitar deslizamientos de las msisnfiagas, y que deben ser faciimente desmontpatagpoder
continuar el montaje de la tuberia. Se comprobaidadosamente que las llaves intermedias en ebtem
prueba, de existir, se encuentran bien abiertas.chmbios de direccion, piezas especiales, etoerée ser
anclados y sus fabricas con la resistencia debida.
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b)

La presion interior de prueba en zanja de la fabssra tal, que se alcance en el punto mas bhjead® en
prueba, una con cuatro (1,4) veces la presion neagintrabajo. La presion se hara subir lentamdetéorma
gue el incremento de la misma no supere un kilognaon centimetro cuadrado y minuto.

Una vez obtenida la presion, se parara durarntganmminutos y se considerara satisfactoria cuahaante este
tiempo el manémetro no acuse un descenso superidz auadrada de p quintod(5), siendo p la presion de
prueba en zanja en kilogramos por centimetro cdadra

Cuando el descenso del manémetro sea superiooyisgiran los defectos observados reparando féasjgue
pierdan agua, cambiando si es preciso algun tubfgrcha que al final se consiga que el descengpedson no
sobrepase la magnitud indicada.

En casos muy especiales, en los que la escasgpudal otras causas haga dificil el llenado deberfa durante
el montaje, el Contratista podra proponer razonadgenla utilizacion de otro sistema especial, geenjia

probar las juntas con idéntica seguridad La Digtpiodra rechazar el sistema de prueba propuestmsdera
que no ofrece suficiente garantia.

Prueba de estanqueidad

Después de haberse completado satisfactoriamanfgrueba de presion interior, debera realizarselela
estanqueidad.

La presién de prueba de estanqueidad sera laprdsitrabajo existente en el tramo de la tubdijieta de la
prueba para tuberias de presion y 1 kgfeana conducciones sin presion.

La pérdida se define como la cantidad de agualgbe suministrarse al tramo de tuberia en pruedante un
bombin tarado, de forma que se mantenga la prelEgorueba de estanqueidad después de haber llEnado

tuberia de agua y haberse expulsado el aire.

La duracion de la prueba de estanqueidad serégleatlas y la pérdida en este tiempo seré infatiealor dado
por la férmula:

V=KLD

En la cual:

Pérdida total en la prueba, en litros.

Longitud del tramo objeto de la prueba, enroset
Diametro interior, en metros.

= 0,350 (Tuberias de polietileno).

~or<
1l

De todas formas, cualesquiera que sean las psrtljddas, si éstas son sobrepasadas, el Comtratistus
expensas, repasara todas las juntas y tubos defestuasi como, esta obligado a reparar cualqéigiida de
agua apreciable, aun cuando el total sea infdramtraisible.
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5. MEDICIONY ABONO

Esta unidad de obra incluye los siguientes consepto

- La tuberia y su puesta en obra, incluyéndosestiadapiezas especiales.
- Las juntas y los materiales que las componen.

- Las pruebas en zanjas.

- Las conexiones entre las variantes y los sewsviekistentes, incluyéndose todas las piezas elgsecjae se
requieran.

- Cualquier trabajo, maquinaria, material o elementxiliar necesario para la correcta y rapidaugjéo de esta
unidad de obra.

Esta unidad se medira por metros lineales (mynegate colocados, incluidas todas las piezas especia

El abono se hara segun el tipo y diametro, a lesigs establecidos en el Cuadro de Precios N° 1.
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